แบบตรวจสภาพความปลอดภัยในพื้นที่การทำงาน
วันที่ทำการสำรวจ:……………………… เวลา …………………… .สถานที่ตรวจ :………………………………………….

ชื่อผู้ตรวจ :………………………………………………… ชื่อผู้รับผิดชอบพื้นที่ : ……………………………………………
	หัวข้อการตรวจสอบความปลอดภัย
	มี
	ไม่มี
	หมายเหตุ



	หมวดการควบคุมอันตรายทั่ว ๆไป
	
	
	

	1. ความเป็นระเบียบและการดูแลรักษาความสะอาดโรงงาน
	
	
	

	    1.1 พื้นเรียบ ไม่มีหลุม ไม่มีช่องปิด ไม่ลื่น
	
	
	

	    1.2 จัดวางสิ่งของเป็นระเบียบ ตามหมวดประเภทการใช้
	
	
	

	    1.3 ไม่มีโลหะ ตะปู ของแข็ง ของมีคม วางในบริเวณที่มีการทำงานหรือทางเดิน
	
	
	

	    1.4 ระบุเส้นทางพื้นที่ตั้งและจัดวางวัสดุอุปกรณ์ตามแผนผังโรงงาน
	
	
	

	    1.5 ไม่มีสิ่งกีดขวาง , ปิดบังมุมมอง , ปิดบังขวางทางเข้า-ออก
	
	
	

	    1.6 มีทางระบายน้ำและสามารถใช้ได้
	
	
	

	    1.7 มีป้ายแสดงเขตทาง , ป้ายบ่งชี้ , ป้ายห้ามเข้าเขตอันตรายบริเวณในเส้นทาง
	
	
	

	    1.8 ขีดเส้น , ทาสี กำหนดทางเดินเท้า ,  ทางเดินพาหนะ  และที่วางของไว้ชัดเจน
	
	
	

	2. เครื่องป้องกันอันตรายของเครื่องจักรที่ใช้ในปัจจุบัน
	
	
	

	    2.1 มีป้ายห้าม , ป้ายเตือน ให้ระวังจุดที่อาจทำให้เกิดอันตราย
	
	
	

	    2.2 มีระบบป้องกันการเดินเครื่องและปุ่มหยุดฉุกเฉินที่สามารถมองเห็น และใช้ได้
	
	
	

	    2.3 เครื่องจักรมีการ์ดป้องกันจุดหมุน จุดตัด  จุดหนีบ และจุดที่อาจทำอันตราย
	
	
	

	    2.4 มีระบบแจ้งเตือนอันตราย เช่น เสียง , ไฟวาบ เมื่อเกิดความผิดปกติ
	
	
	

	    2.5 มีระบบป้องกันหรือจัดกระแสไฟฟ้า เมื่อเกิดการรั่ว , การลัดวงจร , ใช้เกินกำลัง
	
	
	

	    2.6 มีระบบสายดิน ป้องกันฟ้าผ่าหรืออื่น ๆ ตามประเภทเครื่องจักรนั้น ๆ
	
	
	

	3. การจัดพื้นที่ในการทำงานแสงสว่าง ความร้อน เสียงดัง
	
	
	

	    3.1 มีแสงสว่างเพียงพอเหมาะสมกับงาน 
	
	
	

	    3.2 มีการควบคุมอุณหภูมิและระบายอากาศ สม่ำเสมอในบริเสณพื้นที่ทำงาน
	
	
	

	    3.3 มีป้ายเตือนบริเวณทำงานที่มีเสียงดัง
	
	
	

	4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล PPE
	
	
	

	    4.1 พนักงานมีการสวมใส่อุปกรณ์ PPE  อย่างเหมาะสม ถูกต้อง
	
	
	

	    4.2 มีป้ายเตือน ป้ายบังคับให้สวม , ใส่  ,ใช้ เครื่องจักร PPE ตลอดเวลาการทำงาน
	
	
	

	หมวดการควบคุมอันตรายในสถานที่ผลิต , ขบวนการผลิต
	
	
	

	1. การป้องกันอันตรายจากสารเคมี
	
	
	

	    1.1 มี SDS ของสารเคมีที่ใช้ในพื้นที่ควบถ้วน สะดวกต่อการเข้าถึง
	
	
	

	    1.2 มีวัสดุดูด , ซับ , กักเก็บ พร้อมใช้งาน 
	
	
	

	    1.3 มีการควบคุมป้องกันการหกล้นและอากาศที่เป็นแหล่งมลพิษเฉพาะจุด
	
	
	

	    1.4 มีการตรวจวัด, ฟูม, ไอ, หมอก, ฝุ่น, สาเคมี, สารที่เป็นพิษ ไม่เกินกว่ามาตรฐาน
	
	
	

	    1.5 มีการป้องกัน เฝ้าระวังอันตรายจากเชื้อโรค เช่น ไวรัส แบคทีเรีย  เชื้อรา
	
	
	

	    1.6 มีที่ล้างตัว ล้างตาฉุกเฉินพร้อมใช้งาน
	
	
	

	2.  การป้องกันอัคคีภัย
	
	
	

	    2.1 การจัดเก็บวัสดุเป็นสัดส่วน  ไม่กัดขวางอุปกรณ์และงับเหตุ
	
	
	

	    2.2 ถังดับเพลิงในพื้นที่พร้อมใช้งาน มีการตรวจสอบประจำ
	
	
	

	    2.3 ตู้เก็บอุปกรณ์ระงับเหตุมีอุปกรณ์ใช้งาน (ชุดดับเพลิง , SCBA)
	
	
	

	    2.4 มีไฟฉุกเฉินและได้รับการตรวจสอบพร้อมใช้งาน
	
	
	

	3. การขออนุญาตให้ทำงานในบริเวณอันตราย
	
	
	

	    3.1 มีการขออนุญาตทำงาน (Work Permit) ในพื้นที่ควบคุมอันตราย
	
	
	

	    3.2 มีป้ายห้าม ป้ายเตือน และกั้นพื้นที่แสดงเขตอันตรายและมีการเฝ้าระวัง
	
	
	

	4. อุปกรณ์ควบคุมความปลอดภัยในกระบวนการผลิต
	
	
	

	    4.1 มีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ์เครื่องจักร ตามที่กฎหมายกำหนด
	
	
	

	    4.2 มีการตรวจสภาพอุปกรณ์เครื่องจักร บริเวณจุดหนีบ , จุดหมุน , ใบพัด , 
          สายพาน
	
	
	

	    4.3 มีการติดป้ายบ่งชี้แสดงสภาวะการซ่อม ฯ , ห้ามเปิดเครื่อง , ห้ามใช้งาน
	
	
	

	    4.4 มีการติดตั้งเครื่องป้องกัน , ปุ่มฉุกเฉินต่าง ๆ 
	
	
	


(.................................................................)
ผู้ตรวจสอบ
วันที่ ..............................................
